Laagrite paigaldamine

Esmatahtis reegel laagrite hooldamisel on hoida
laagrid puhtaina enne ja parast paigaldamist.
Laagrite vigastumise v6imalike pohjuste hulka
kuuluvad ka vaarad paigaldusvétted ja -meeto-
did, mustad kéed ja t6riistad, saastunud mééare
voi 6li. Olenemata |laagrite voi tihendite kvalitee-
dist vivad need tegurid viia laagri enneaegse
torkeni.

Laagrite puhtuse eest tuleb alati hoolt kanda.
Alati on kergem enne kaitsta laagreid
mustumise ja roostetamise eest kui parast neid
korralikult puhastada. Mitmed laagrittilibid ei ole
lahtivoetavad, mistottu nende puhastamine on
aarmiselt raske.

Laagrite paigaldamisel ja maérimisel tuleb
jargida moningaid lihtsaid reegleid, mida on

kasitletud jargnevatel lehekilgedel.

Istud ja tolerantsid

Koostejooniste jargi kontrollitakse tolerantse, is-
te ja siselotku laagris. Taiendavat informatsiooni
selle kohta saab lehekiiljelt 250 voi SKF-ist.

Laagrite istupindade mootmine
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Harilikult kontrollitakse vélll ja kere istupindade silindrilisust

Iabimbodu maétmisega kolmes ristidikes ja neljas suunas
kruviku abil.
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Ettevalmistus

Tuleb tutvuda laagerdusega ja valida sobiv
paigaldusmeetod jargmisel lehekiiljel toodud

tabelist.

Oige meetod

Tabelis on kasitletud nelja erinevat paigaldus-
meetodit — mehaanilist, hidraulilist, hiidropai-
sutust ja kuumutust — ja naidatud nende raken-
dusvoimalused nelja vaimaliku istamisviisi
puhul — silindertapil, koonustapil, koonilisel
kinnituspuksil ja mahatdmbepuksil.

Suhteliselt vaikese laagri paigaldamiseks voi-
vad sobida mehaanilised toériistad. Suurte
laagrite paigaldamisel v6ib vaja minna SKF-i
hidropaisutusmeetodit. Kahtluse korral voib
poorduda SKF-i poole, kust saate soovitusi pa-
rima paigaldusmeetodi valikuks teie konkreetsel

juhtumil.

Oige tooriist

SKF voib tarnida enamasti koiki antud késiraa-
matus soovitatud montaaZitdoriistu. On avalda-

tud eraldi triikiseid toodetavate tooriistade
kirjeldusega. Taiendavat informatsiooni voib

saada SKF-ist. I .?

Modtetulemused lles markida ja sdilitada.
SKF-ist vaib saada fulemuste registreenmise {

Kontrollida vastavust koostefooriste nuetele. |{- !’
it
blanketi ndidise. I|

istamisviis

Mehaanilised

MontaaZitooriistad

Silindertapil
véikesed
laagrid

keskmised
laagrid

Suured
laagrid &8

silinderrull-laagrid tiiap NU,
NJ, NUP olenemata méodust

Koonustapil i)
vaikesed

laagrid

laagrid

suured [
laagrid §

Koonilisel kinnituspuksil
véikesed
laagrid

=

Hidraulilised  Hildropaisutus ~ Kuumutid

vaikesed laagrid: ava |abimaot alla 80 mm
keskmised laagrid: ava labimaat 80 kuni 200 mm
suured laagrid: ava labimaét Gle 200 mm

‘) Ainult iseseaduvatele
kuullaagritele




Kuum voi kiilm montaaz?

Vélisvoru istamine keresse toimub tavaliseit
kilmalt ka pingistu puhul. Seevastu sisevoru
pingistuga paigaldamine véllile v5ib olenevalt
olukorrast toimuda kuumalt voi kiilmalt.

Vaikesed laagrid paigaldatakse kilmalt pressi
all voi vasara ja montaaZipuksi abil. Suuremate
laagrite kergemaks paigaldamiseks
kasutatakse hudropaisutust, hiidraulilisi
tooriistu voi laagri ettekuumutamist.

Tihendite paigaldamine

Mitmesuguste tihendite paigaldusviiside kohta
annavad nende valmistajad erinevaid soovitusi
isegi siis, kui tihendid on pealtnaha
Uhesugused. Loomulikult on tihendi
paigaldamisel kbige 6igem jargida valmistaja
juhiseid. Siiski on allpool esitatud méned
tildised juhised, mida tuleb kasutada siis, kui
teisi soovitusi pole.

) Nl

8

S

el | o

Kaelustihendid

Kummitihendid tuleb koostu lahtivotmisel alati
asendada. Enne uue tihendi paigaldamist tuleb
tihendi huulega kontaktis olev hordetsoon vallil
ule kontrollida. Seal ei tohi olla roostet, kraate
vOi pinnavigastusi. Kui hoordetsoon on oluliselt
kulunud voi vigastatud, siis tuleb laagri ja tihendi
vahele panna vaheseib, mis nihutab
hdérdetsooni vollil uude kohta. Monel juhul on
otstarbekohane katta rikutud koht vollil erilise
«kulumishiilsiga®. SKF tarnib kulumishiilsse
niisuguse paksusega, mis voimaldab kasutada
samade m6otmetega tihendit.

On Glimalt tahtis, et paigaldatud kaelustihend
oleks risti volli teljega. Viltuseisu korral tombab
tihendi kummist huul maardeaine vollilt 4ra ja
kulub kiiresti. Enne tihendi paigaldamist tuleb
huult ja volli pinda méérida. Selline eslmaarimi-
ne on tahtis, sest sellest moodustunud maarde-
kelmel liugub tihend niikaua, kui tihendipesas
méérdeainet jatkub.

Tavaliselt monteeritakse tihend 6lgmiku, va-
hepuksi vi méne muu aksiaaltoe vastu, kui aga
sellist tuge pole, on soovitav kasutada paigal-
duspuksi.

Tihendi paigaldamiseks tuleb rakendada
thtlast survejéudu, eelistatavalt pressi all. Mingil
juhul ei tohi liiGa vasaraga otse tihendi pihta.
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V-rings
Kuna V-réngastel puudub metallsarrus, saab
neid venitades kergesti vollile peale. Seejarel on
neid lihtne nihutada vollil, kuni tihendushuul on
korralikult sirge ja paigas. Kéige holpsam on
nihutada rongast pikisuunas kruvikeeraja abil,
samal ajal aeglaselt volli pborates.

Vilttihendid

Tavaliselt koosnevad vilttihendid kahest poo-
lest. Vana vilt tuleb téielikult eemaldada ja soo-
ned hoolikalt puhastada. Uus vilttihend immuta-
takse temperatuuril 80...85°C kuumas olis vai
segus kahest osast Olist ja (ihest osast
sulatatud seebirasvast. Parast tihendi
valjavotmist pigistatakse sellest ligoli valja.
Tihend topitakse ettevaatlikult soontesse
laagrikere pooltes ja Idigatakse otsad tasa
poolituspinnaga. Tuleb kontrollida, et tihendi
poolte vahele ei jaaks pilu. Tihend peab olema
{ihtlaselt iimber volli, kuid mitte Glemaara vastu

SKF-i tihendusrongad ja vaheseibid
Enne paigaldamist tuleb vaba ruum kahe tihen-
dusrénga vahel taita vett torjuva ja korrosiooni
tokestava maardega. Ka ava ja valispinnad tuleb
kergelt (ile maarida.

Kererongas peab alati olema laagri vastas, si-
findriline osa poératud laagrist eemale. Sel moel
on tihendi pumpav toime suunatud laagrist
véljapoole.

Paigalduseks kasutatakse survepuksi, et valti-
da rongaste viltuseisu. Puks peab toetuma mo-
lema ronga vastu. On soovitav kasutada pressi.

Kui tihend moodustatakse mitmest
korvutiasuvast rongakomplektist, tuleb neid
monteerida paarikaupa tksteise jarel.

Uldjuhul tagab kiillalt hea tihenduse juba Uiks
rongakomplekt, kuid korvuti voib panna kuni
neli rongakomplekti. Ka karvastatud réngad on
saadaval.

Juhul, kui mélemalt poolt (karvastamata) ti-
hendusréngastega kaitstud laager vajab
korduvmaarimist, voib jatta maérdele vaba
sissepadsu, kasutades selleks otstarbeks SKF-i
vaheseibe tlip ZW.




Ettevaatusabinoud laagrite paigaldamisel

Laagerduse detailid tuleb Ule vaadata ja kraadid
korvaldada. Voll ja olgmik tile pihkida ning
kontrollida, kas istupinna labiméodu- ja kuju-
halbed on tolerantsi piires. Tihendid lle vaadata
ja vajadusel asendada. Kummitinendid tuleb
remondi kaigus alati asendada.

Laagrid vbetakse pakendist valja vahetult
enne paigaldamist. Nii on nad mustuse eest
kaitstud véimalikult kaua.

Korrosioonikaitsesegu jaetakse puutumata
koigil laagri pindadel, vélja arvatud ava sisepind
javalispinnad. Neid pindu pestakse naftalahus-
tiga ja kuivatatakse.

Suured laagrid on sageli kaetud suhteliselt
paksu, kuumalt pealekantud kaitsesegu kihiga.
Enne paigaldamist tuleb see kiht maha pesta.

Sobiva koha valik

Puhas toopind, oiged montaaZzimeetodid ja
—tooriistad aitavad saavutada haid tulemusi.
Lahikonnas ei tohi olla metalliosakesi, saepuru,
liiva, korrodeerivaid aineid jne.

Vaimaluse korral tuleks masin voi selle osa,
kuhu laagreid monteeritakse, tuua tookotta. Kui
seda teha ei saa, tuleb masin katta ja kaitsta
laagreid mustuse sissetungi eest.

Laagrite paigalduskoha Gmbruses ei
tohi olla mustust, tolmu ja niiskust. todkotia.
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Puhtusnéuded

Véllid, kered ja muud laagerduse osad peavad
olema puhtad ja kuivad. Masin tuleb hoolikalt
puhastada, eriti see osa, kuhu monteeritakse
uued laagrid. Masina osad, kuhu voib sattuda
mustust voi niiskust, tuleb katta vahapaberi,
plastkile vai muu samalaadse materjaliga..

Uute laagrite paigaldamine

Uued SKF-laagrid on hasti kaitstud oma
pakendis, mille voib avada alles vahetult enne
montaazZi. Laager puhitakse puhtaks ava seest
ja valisvoru imbert udemeteta kaltsuga. Kunagi
ei tohi kasutada puuvillaseid narmasnuuste!
Enne maarimist erim&ardega to0ks korgetel voi
madalatel temperatuuridel, eriti just stinteetiliste
madarete korral, tuleb laager pohjalikult
puhastada, et valistada kaitsesegu sailmete
moju maarimisomadustele.

Masina osad, kuhu voib sattuda
mustust voi niiskust, tuleb katta.
Kate tuleb jatta peale nii kauaks kul
voimalik.

Véimaluse korral tuua masin

5KF

Saastumise voi pakendi vigastumise korral
tuleb laagrit kohelda samal viisil kui to6s olnud
|aagrit. Jarelikult tuleb seda puhastada ja
kontrollida enne kasutamist.

aagrit tuleb hoida pakendis, kus ta on
hasti kaitstud, ja votta sealt vélja alles
vahetult enne montaaZi.
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Korrosioonikaitsesegu pahitakse dra
ainult ava seest ja valispindadelt. Kalts
e tohi anda udemeid.

Kasutatud laagrite
paigaldamine

Toos olnud laagrid tuleb enne taaspaigaldamist
hoolikalt 1abi pesta, valja arvatud laagrid sisse-
ehitatud kaitseseibide voi tihenditega, mida ei
tohi kunagi pesta — neil puhastatakse vaid va-
ispinnad. Vigastumise tunnustega laager tuleb
asendada uuega.

Kui laager on vaga must véi selle pinnad
xaetud koksistunud maardeaine koorikuga, pole
selle puhastamisel tavaliselt
enam motet. Sel juhul on
saastlikum ja ohutum panna
asemele uus laager.

Laagrid ilma kaitseseibide ja
tihenditeta tufeb puhtaks pesta
mdénes naftalahustis voi muus
sellesarnases vedelikus.

SKF

Pintsliga pestes podratakse
laagrit lahustis pikkamadda,
et puhtaks saaks koik
pinnad.

Laagrite puhastamine

Laagrite puhastamiseks on olemas kaks
meetodit — kuum ja kilm.

Kilmpuhastus seisneb laagri pesemises naf-
talahustites voi muus sellelaadses vedelikus.
Alati tuleb kasutada puhast lahustit ja tO0riistu,
kusjuures (hes vannis toimub esialgne pesemi-
ne, teises I6plik loputamine. Laager kuivatada ja
maarida voi dlitada kohe parast kuivatamist.
Kaitsta maardumise eest kuni paigaldamiseni.

Kuumpuhastus toimub véikese viskoossuse-
ga puhtas dlis leekpunktiga mitte alla 250°C. Oli
kuumutatakse umbes 120°C-ni. Uldjuhul on
kuumpuhastus vaga tohus. Pealegi kaitseb
pinnale jaanud olikiht laagrit monda aega
korrosiooni eest.

Kuumpuhastuseks
kasutatakse ol leek-
punktiga vahemait
250°C. Off kuumu-
tatakse umbes
120°C—ni.
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SKF laagrikered SHN ja SAF on suletud
otsakaantega, mis kuuluvad
lisadetailidena tarmekomplekt.
Sailitamise ja remontide ajal
voivad nad taita kaitsekaante
ulesannet.

Laagrite kaitsmine
montaazi ajal

Mones seadmes, naiteks toopinkide spindlitel,
on laagrite montaaZ keerukas ja aegandudev,
mistottu laagrid voivad jaada kauaks lahtiselt
ohu kétte. Nii voivad varasemad puhtusmeet-
med osutuda kasutuiks. Seeparast tuleb kaitsta
laagrite puhtust montaazi ajal ja ka siis, kui pa-
rast montaazi alustamist t66 mingil pohjusel kat-
kes. Moned lihtsad, kuid tdohusad viisid laagrite
kaitsmiseks koostamistdode kaigus on esitatud
allpool.

Parim kaitsmisviis on pakkida masin Gleni va-
hapaberisse voi plastkilesse. Kui see pole voi-
malik, mahitakse sisse vaid lagedal olevad laag-
rid. Vahapaberi voi plastkile puudumisel sobib
ka puhas, karvadeta riie. Mahitakse tihedalt, et
mustus ei paaseks sisse.

Volli kontroll
s Tuleb kontrollida volli tapi modtmete ja
Kasutage puhtaid maardeaineid geomeetrilise kuju vastavust joonise nduetele

Veerelaagrites kasutatavad maardeained ja/voi SKF-i soovitustele. Ka demontaazi kaigus !
peavad alati olema puhtad ja varsked. Laagrisse  voisid tapid saada viga.
tuleb anda sobivat tilipi m&Ardeainet parajas
koguses.

Mairdeaine peab vélistama metalse kontakdi
\aagridetailide hoordepindade vahel, seega on
5ige madrimine laagri laitmatu t60 eelduseks.
Ebasobivalt valitud voi saastunud méaéardeaine
korral voib laager muutuda enneaegselt
tookolbmatuks.

Taiendavat informatsiooni voib leida peatiikist
Maarimine“ alates Ik 204.

Kui laagrite paigaldamisel tod
mingil pohjusel katkestatakss,
tuleb laagrid otsekohe katta
parimal voimalikul viisil.

Hoia laager puhtana

Laager tuleb vabastada pakendist alles vahetult

montaazi eel. Korrosioonikaitsesegu voib laag- |
risse jadda, sest see kaitseb laagrit isegi parast
paigaldamist. Kaitsesegust puhastatakse vaid
laagri ava ja vélispinnad. Vigastatud pakendis
saadud voi montaazi kdigus maha kukkunud

Kogu masina katmine
vahapaberi voi plastkilega
on lihtne ja efekdiivne
kaitsmisvifs.

Kui ei saa katta kogu masinat, tuleb katia
vahemalt laagrid ja voll. Kunagi ei tohi
kasutada narmasnuuste. Tihedalt imber
méhitud pakend seotakse kinni nddriga
vii kinnitalakse kleeplindiga.

Véaga hésti kaitsevad laagreid ka kartongist,
plekist voi plastist tehtud kettad. Need |digatak-
se mootu ja kinnitatakse poltidega kere kiilge.
Kui laagrid juba paigas, tuleb neid maarida ja
jalgida, et nad ei puutuks vahetult ketastega
kokku. Parast ketaste eemaldamist piihitakse
pealmine méaérdekiht dra ja asendatakse see
varske madrdega samas koguses.
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Poolitatavas laagrikeres voib kaitsekettad
mahutada tihendite jaoks ettendhtud
soontesse.

Tervikkere puhul tagavad parima kaitse tsent-

raalsele poldile paigutatud kettad. Puitketaste

puhul tuleb kontrollida, et need ei oleks vahetus

kontaktis laagriga voi kerega, sest puidus sisal-
duv hape voib esile kutsuda korrosiooni. Selle
probleemi saab kergesti lahendada, pannes
pindade vahele vahapaberist voi plastkilest va-
heseibi.

| Tervikkere puhul voib ketaste abi probleemide lahendamisel teie konkreetsete laagrite puhul.
Kartongist, plekist vbi puidust kinnitamiseks kasutada tsentraal
kettaid voib kasutada laagri : poitl. Puitkettad voivad vahetus. |
katmiseks laagripesas. kontaktis laagri voi kerega
Kettad kinnitatakse poltidega. kutsuda esile korrosiooni,

SKF

laagrid tuleb puhastada ja iile kontrollida.

Eksper_t’lde nouandeid

Laagrite montaazil jargige eeltoodud reegleid. Kui kavatsete
paigaldada suurel hulgal laagreid voi rajada spetsialiseeritud
laagerduste montaazi jaoskonna, poérduge SKF-i poole
pohjalikuma informatsiooni saamiseks laagrite rakenduse kohta
antud otstarbeks. ek

SKF-iinsenerid oskavad asjatundlikult lahendada tellijate p—_
probleeme ja anda soovitusi edukaks montaaZiks. Kasutage nende ‘@

SKF
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Silinderavaga laagrite paigaldamine

On olemas maned Uldreeglid, millest tuleb ju-
hinduda silinderavaga laagrite paigaldamisel.
Montaazil ei tohi kunagi lida laagrivérude,
separaatori voi veerekehade pihta. Vorus voib
tekkida pragu voi sellelt murduda metallikilde.

Kui monteerite tiht véru, ei tohi kunagi raken-
dada pressimisjoudu teisele.

Alljargnevad soovitused kehtivad enamiku
laagritlilipide kohta. Moned laagritiilibid noua-
vad erilisi paigaldusviise, mida késitletakse eral-
di pealkirjade all.

)| Kontrollida, et laager oleks
paigaldamisel risti volliga.
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Kilmpaigaldus

Laagri istu vollil ja keres valib harilikult konstruk- 4

tor ja see peab olema naidatud koostejoonisel.
Kui aga peaks tekkima vajadus istu valida, vaib
lahtuda alljargnevatest soovitustest.

Laagrivérul, mis on likumatu koormuse suh-
tes, voib istus olla I6tk. Vorud, mis koormuse
suhtes pdorlevad, tuleb paigaldada pingistuga,
et valtida nende libisemist voi poGriemist istu-
pinnas. Tapsemad juhised on antud lehekiiige-
del 27-32.
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Pinguga st vallil jakeres ||

SeeriamontaaZ

Vaikesed laagrid ava labimodduga alla 100
mm saab enamasti paigaldada hidraulilise voi
mehaanilise pressi abil. MontaaZipuks tuleb
asetada laagri ja pressi templi vahele, otsaga
vastu pingistuga laagrivoru. SKF-ist on
voimalik saada erilisi pukse mittelahtivoetavate
laagrite ohutuks pingistuga paigaldamiseks
vollile, keresse voi mélemasse litesse korraga.

Lahtivoetavate laagrite paigaldamine on liht-
sam, sest vorusid saab paigaldada Uksteisest
soltumatult.

Kui pingist on ette nahtud sisevorul, tuleb esmalt laager
monteerida vilile. Seejarel likatakse voll koos laagriga
keresse.

Lahtivoetava laagri vrusid saab monteerida dkshaaval.
See on eritf soodus sils, kui pingistuga tuleb panna
molemad vorud.

Hiidrauliline press on ohutu ja efektiivne

Hilidraullline press on phutum ja kasutamisel tohusam
mehaanilisest. Pressi tampii ja laagri vahalpeabulema
sobiv puks, s, surub pingistuiga var. |
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Kuumpaigaldus \“".;1' i ml
Laagri paigalduseks vajalik joud suu- m" I'I““l “um “
reneb kiiresti koos laagri méotmete suurenemisega.
Suuremate laagrite pressimiseks vollile voi keresse \
on vaja suurt jbudu. Seeparast on vaja kuumutada \ - _—
laagrit voi Ght laagrivoru enne paigaldamist. \ '
Laagri ja istupinna temperatuuride vahe soltub
pingu suurusest istus ja laagri mootmetest. Harili-
kult on vollile paigaldamiseks killaldane, kui laagri
temperatuur on volli omast 80...90°C vérra
korgem. Ule 125°C ei tohi laagrit kunagi
kuumutada, kuna see voib esile kutsuda struk-
tuurimuutusi metallis, muutuda voivad ka laagri
labimoot ja kovadus. Valtida tuleb kohalikku
kuumutamist. Kuumuti kasutamisel tulg
termomeetriga moota laagri tempe

Laagrite demontaaZi holbustamiseks tulevikus. |
toadeldakse vallife sisse dlikanalid fa —jaotussooned.
Maatmed on antud Ik 97.

SKF tarnib kuumutusseadmeid, naiteks oli-
vanne, induktsioonkuumuteid, kuumutuskappe
ja elektripliite koos termostaadi ja kaanega —
need rahuldavad Gldjuhul montaazivajadusi.

Juhul kui laager tuleb keresse panna
pingistuga, on enamasti vaja vaid moodukat
kere ettekuumutust, piisab temperatuuri
tousust 20...50°C vorra, sest ndutav ping on
harva suur. Selleks otstarbeks véib kasutada
kuumutit voi olivanni.

SKF- kuumutid on enamasti varustatud
reguleeritava termostaadiga. Sellest
hoolimata on scovitatav termomeetriga
madta laagri temperatuuri vahetulf enne
paigaldamist. Sama termomeeter sobib
kasulada ka laagrite katsetamisel ja
pidevseireks masina 608,

Kuuma laagri paigaldamisel tuleb kasutada
puhtaid kaitsekindaid. Tostemehhanismi
(telferi) ja vedruriputi abil saab paigaldamist
oluliselt kergendada. Laager tuleb likata piki
volli edasi kuni 6lgmikuni ja hoida seal paigal,
kuni istus tekib ping.

Vedruriputiga
tostemehhanism K
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Kuuma laagri hoidmiseks tuleb kasutada
(Tl ey

puhtaid kaitsekindaid, Laagrit surutakse
tugevasti sisevaruga oigmiku vastu, kuni
istus tekib ping.
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Kuumutuskapp

Reguleeritava termostaadi ja ventilaatoriga
varustatud kuumutuskapp on universaalne t66-
riist, mida saab kasutada mitmesugusteks kuu-
mutusoperatsioonideks. Kapis saab korraga
kuumutada palju erineva suurusega laagreid.
Voib kuumutada ka vaikesi laagrikeresid. Kapp
neab alati olema puhas, et véltida laagrite saas-
tumise ohtu. Kapis voib ka hoida kuumi montaa-
ziks valmis laagreid.

Peale laagrite saab kapis kuumutada ka
sidureid, pukse ja teisi detaile.

Kuumutusrongad

Alumiiniumist kuumutusréngad, mis olid algseilt
moeldud silinderrull-laagrite sisevorude
demonteerimiseks, sobivad hasti ka
paigaldamisel.

Paigaldamise kaik on lihtne. Veeretee pind
kaetakse okslidatsioonikindla 6liga. Kuumutus-
rongas kdetakse tles umbes 250°C—ni, pannak-
se laagrivorule peale ja surutakse kaepidemed
kokku. Tuleb oodata, kuni laagrivoru tempera-
tuur tduseb umbes 80°C vorra (moodetakse
kontakttermomeetriga). Seejarel paigaldatakse
laagrivoru vollile ja vabastatakse kuumutusron-
gas. Sisevoru hoitakse paigal, kuni ta kinnitub
volli kiilge.

Reguleeritava termostaadiga ja
kaanega varustatud elektripliiti
voib kasutada véikeste laag-
rite kuumutamiseks. Kormraga

vbib kuumutada mitmeid
laagreid ja hoida neid
kuumas paigaldamisen’.

T L

‘Oig Jt tuleb tappi

Kui peate sageli monteerima erineva l&bi-
mooduga laagreid, voib kasutada SKF-i auto-
maatselt demagnetiseeruvat induktsioon-
kuumutit. See riist kuumutab detaile
poorisvooludega. Kuumutusaeg 125°C-—nion
véga lihike, isegi suure laagri puhul. Seejarel
liikatakse laager vollile ja hoitakse paigal kuni
kinnitumiseni.

SKF-i automaatselt demagnitiseeruva induktsioonkuumuti abil
saab ohutult kuumutada vaikesi ja keskmisi laagreid, mis
paigaldatakse vollile pinguga.




F{adiaaltugikuu llaagrite Kaherealised radiaaltugikuullaagrid
z : ja nelja kontaktpunktiga kuullaagrid
palgaldamlne !\leed Ia{agrid on juba valmistatud eheantudgalg-
Uherealine radiaaltugikuullaager vétab telg- I6tkuga ja nende paigaldamisel pole vaja muret
joudu vastu ainult Gihes suunas. Seepérast regu-  tunda siseldtku voi telgjou suuna parast. Laag-
leeritakse valja selle asend teise iiherealise rite pingistuga paigaldamiseks véllile tuleb ka-
laagri suhtes, mis votab vastu vastassuunalise sutada montaazipuksi ja vasarat voi kuumutust.
telgjou. Need laagrid on mittelahtivetavad ja Poolitatud sisevoruga laagril tuleb alguses
neid paigaldatakse tandemina, O- voi X-skeemi paigaldada sisevéru seesmine pool. Sellele

jargi. jargnevalt pannakse kohale valisvéru koos
Toodetakse ka radiaaltugikuullaagreid, mis kuulide ja separaatoriga ning I6puks sisevaru

on ette nahtud paarispaigalduseks mistahes valimine pool.

skeemi jargi, kuid vahetult teineteise vastas, ta- Véikesi laagreid voib paigaldada montaasi-

nu millele saavutatakse ettemagratud telglotk puksi ja vasaraga, suuremaid sisevoru

voi eelpinge. poolmeid kuumutades.

Uherealised laagrid
Kohalemonteeritud laagrid tuleb iiksteise

Kaherealised téitesoonega laagrid
Kaherealised taitesoonega radiaaltugikuullaag-

suhtes valja reguleerida vastavalt masina koos- rid tuleb paigaldamisel panna niisugusesse

tejoonistele voi tabeli Ik 321 ndustele. asendisse, et (ihesuunaline telgjoud véi suurem
Paigaldamiseks kasutatakse montaaZipuksi kahest vastassuunalisest telgjoust oleks

ja vasarat voi pressi, tarbekorral kuumutussea- rakendatud kuulireale, mille veereteel taitesoont

det. pole.

Telgjousuund T
Reguleerimis- Kuumutatud laager Esmalt paigaldada = Taitesoon

seib siseviru seesmine pool....

..8iis valisvéru koos kuulide ja Kuulirida, mille vee-
separaatoriga ja ldpuks reteel taitesoont pole
sisevoru vélimine pool.

Silinderrull-laagrid

Uherealised silinderrull-laagrid on lahtivéetavad Kaherealisi silinderrull-laagreid kasutatakse

ja nende vorud paigaldatakse harilikult ikshaa- peamiselt metalliléikepinkides. Eeskirjad nende

val. Need laagrid voib paigaldada pingistuga nii paigaldamiseks on esitatud SKF-i sellekohastes

vollile kui ka keresse. publikatsioonides. Mitmerealiste silinderrull-
Uherealises silinderrull-laagris on iihel laagrite paigaldusjuhised voib leida kiesolevast

vorudest kaks ranti, mis juhivad rullide liikkumist. kasiraamatust (lk 199).

Rantidega voru koos rullide ja separaatoriga

moodustab koostu, mille saab teisest vorust

valja votta. Laagri lahtivoetavus hélbustab

montaaZi, eriti siis, kui mélemal vorul on ette

nahtud pingist.

Ko .;-i-I i
laagrivan. Kui see an |
vaja minng. indukisioonkuumutt, | G 1
mmﬂmw -
pressitakse kere pesasse, Veerste [ | /
w&mksaammm

| rullide ja separaatoriga monteeritakse
| i keret poorata. Tuleb véltida
tuilikoostu viltuseisu, tapsuse |

o iS00
Juhtpuksi.

Kui montaaZil on laagrivérud
viltu, vaib kergesti vigastada vory
vai rull, eriti sifs, kuf rullid ja:

veereteed pole dlitatud ja laagrit
montaaZi kiigus ei podrata




Koonusrull-laagrid

Koonusrull-laager votab telgjoudu vastu ainult
Uhes suunas. Seeparast tuleb sellega koos ka-
sutada teist laagrit, mis votab vastu vastassuu-
nalisi joude. Neid reguleeritakse koos, et paigal-
damisel saavutada teatud kindel siselotk (telg-
16tk) voi ettenahtud eelpinge laagrites. Toode-
takse ka koonusrull-laagreid
paarispaigalduseks, kusjuures teatav kindel 1otk
v0i eelpinge laagripaaris tagatakse juba paari
valmistamisel. Kui masina valmistaja juhiseid
paigaldamise kohta pole, tuleb juhinduda
tolerantside ja istude peatiikis (lk 250) antud
soovitustest voi pdérduda SKF-i poole.

Ettendhtud telglotku saavutamine
montaaZzil

MontaaZil seatud 16tkud voivad muutuda
temperatuuri kikumiste tottu too ajal.
Seeparast tuleb montaaZil laagrites vélja
reguleerida alg— ehk seadel6tk, mille suurus
leitakse arvutuse (voi hinnangu) alusel.

SKF-i hiidropaisutusmeetod
kergendab oluliselt paigald 1t
koonusrull-laagrite reguleerimist.

Tapsemat informatsiooni voib leida
koostejoonistelt. Seadelbtku arvvaartusi vaib ka
arvutada SKF-i arvutusprogrammide abil.

Laagerduse teljesihilist seadel6tku saab kont-
rollida mooteindikaatori abil. Pannes indikaatori
volli otsa vastu liikatakse voll tugevasti Ghes
suunas toeni ja pooratakse seda mitu podret, et
rullid Gigesti asetuksid. Kui ntilid voll suruda tei-
se otsa ja poorata, saab vorrelda indikaatori lu-
gemeid molemal juhul. Lugemite vahe ongi telg-
16tk.

Kui laagrid on vollil pingistuga, tuleb telglotku
reguleerida jark—jargult arvutusliku seadeldtku
saavutamiseni. Selleks on vaja I6tku maaéta mitu
korda. Vastasel juhul v6ib [6tk osutuda liiga vaik-
seks, mistottu sisevoru tuleb vollil tagasi tdmma-
ta ja uuesti reguleerida, see aga voib pingistu
totiu olla tllikas.

Vit ka peatiikk ,Istud ja tolerantsid*, Ik 30.

Likata tugevalt toeni Ghes
suunas...
@ \rastassuug.
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Telglotku modtmiseks
kasutage modteindikaatorit.

Paarispaigalduseks valmistatud laagrites on ettendhtud
telgidtk. Laagrite vahel vaib olla ka kalibreeritud vaherongas.

SKF

vaheseibid __ fir

Kaas -

L/l

Reguleerimine kaane

vaheseibidega

Seda meetodit saab rakendada laagrite X-pai-
galduse ja lotkuga istu puhul keres. Alguses
pannakse kaane alla meelega liiga paks vahe-
seib, et telglotk oleks seadelotkust veidi
suurem. Nende |6tkude vahe naitabki, kui palju
seibi paksust tuleb muuta. Voimaluse korral
tuleb paigaldamisel kasutada
hiidropaisutusmeetodit.

Reguleerimine mutri, pressi voi
olirohu abil

Véikesi laagreid voib reguleerida Gmarmutri ja
haakvotme abil. Suuremate puhul voib vaja
minna hiidropaisutusmeetodit voi pressi.

Kui voll on kohandatud
hidropaisutusmeetodi kasutamiseks, tuleb
esmalt telglotk seada nulliks, seejérel aga
keerata mutrit ihes voi teises suunas positiivse
v0i negatiivse telgltku saavutamiseks. Kui lotk
osutub liiga véikeseks, tuleb sisevoru tommata
tagasi ja reguleerida uuesti.

Reguleerimine mutri ja
teleskoopilise puksi abil

O-skeemi jargi paigaldatud laagritele, mille va-
hekauguse maarab distantspuks ja mis on
vollile istatud pinguga, soovitatakse eelnevalt
teha proovipaigaldus teleskoopilise puksiga
katsevollil.

Sisevorude ist sellel vollil peab olema I6tkuga,
valisvorud keres fikseeritud.

Laagreid reguleeritakse seadelotku saavuta-
miseni, seejérel detailid demonteeritakse ja
moddetakse (le teleskooppuksi pikkus. Dis-
tantspuks tehakse 0,02...0,03 mm vorra pikem.

| | Lopuks katsetatakse laagreid pdoriemisel ja

——— tapsustatakse I6tku, kui vaja.

SKF

Teleskooppuks
Suurem ]

o

Distantspuks
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Paigaldamise naide

Jargnev naide kasitleb lihtsat rattalaagrite pai-
galdamist pingistuga rummu laagripesasse ja
liikuva istuga vollile.

Malemad valisvorud paigaldatakse kilmalt
montaazipuksi ja vasara abil rummu pesasse
tihedalt olgmiku vastu.

Seespoolse laagri
sisevoru koost rullide ja
separaatoriga tuleb paigaldada vollile dlgmiku
vastu. Molema laagri rullivahed taidetakse
maardega. Seejérel pannakse ratas kohale ja
monteeritakse selle sisse valimise laagri
sisevoru koost rullide ja separaatoriga.

Valli otsa keeratakse mutter, mille pingutamisel
lastakse rattal poérelda. Kui ratas ei saa enam
kergelt podrelda, tuleb mutrit lahti keerata
parajasti niivord, et ratas jélle vabalt poodrieks.
Parast mutri lukustamist pannakse rummule
kohe kaitsekilp otsa,
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Telglétku kontrollimiseks laagerduses tuleb
ratast loksutada. Vaike telgnihe peaks olema
maérgatav. Liiga tugevalt kinnikeeratud laagrites
tekib eelpinge, mis voib viia laagri enneaegse
torkeni.

Kérge tdpsusnoude korral kontrollitakse
telglotku laagerduses moéteindikaatori abil.
Reguleerimise kaigus ja enne moatmist on
tahtis poorata volli méne podrde vorra, et rullide
otsad asetuksid digesti laagrivoru randi vastu.
Telglotku arvvaartuste tabel on esitatud |k 331.

akF

Koonusavaga laagrite paigaldamine

Uldjuhul paigaldatakse vaikesed laagrid kilmalt
montaazipuksi ja vasara abil voi siis Umarmutri
ia haakvotmega. Suuremate laagrite kergemaks
baigaldamiseks kasutatakse hiidromutrit ja/voi
hiidropaisutusmeetodit. Erandjuhtumitel voib
kasutada kuumutamist.

Enne paigaldamist tuleb koonustapp tle moo-
ta kontrollides seejuures labimdodu, koonuse
nurga ja geomeetrilise kuju tapsust. Vaikesi
tappe koonilisusega 1:12 voib kontrollida ron-
gaskaliibri ja varviga. Tapselt toodeldud koonus-
pinnal jactuvad varvi jaljed Ghtlaselt kogu pinna
ulatuses.

Keskmise ja suure labimodduga tappe kooni-
lisusega 1:12 voi 1:30 kontrollitakse koonuska-
liibriga, siinusjoonlauaga voi loogakujulise va-
liskruviku ja tihvtseadisega. Selline seadis koos-
neb joonlauataolisest hoidikust, milles on kaks
mootetihvti. Hoidiku asendi fikseerib sadul koos
lukustustihvtiga. Koonuskaliibreid ja rongas-
kaliibreid voib saada SKF-ist.

Normaalse siselftkuga iseseaduva kuullaagri paigaldamise!
tuleb kontrollida siseldtku vahenemist vélisvéru pddramise ja
kallutamisega koonusele pealer imise ajal. Oige
paigaldumise korral saab vélisvoru kergesti podrelda, kuid
viltukallutarnine peaks olema monevorra raskendatud.

SKF toodab erilisi haakvotmeid, millele on méargitud sobiv
péordenurk iseseaduvate kuullaagrite pingutamiseks.

Lookkruviku abil mbodetakse tapi alumise ahe
moodustaja ristasendis kaugust kummagi tifvti
otsani. Kui need madtmed on vGrdsed, on

koonilisus dige.
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Sfaariliste rul I‘Iaag rite t Koonusavaga sfiariliste rull-laagrite paigaldamine
paigaldamine

Enne laagri monteerimist moodetakse radiaalset
siselotku laagris lehtkaliibriga, sest siselotku
vahenemise alusel tuleb maarata pingu suurus
istus.

Laager pannakse puhtale alusele ja
pooratakse sisevoru paar korda ringi. Alguses
kasutatakse kaliibrit, mis on pisut 6hem tabelis
antud siselotku vaartusest enne paigaldamist.
See tuleb pista tlemise rulli naaberrulli ja
veeretee vahele. Kasutades seal méotmiseks
jarjest paksemaid kaliibreid leitakse niisugune,
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eejarel llkata rvoliile ja
kontrollitakse koonustapile pealepressimise ' Tollméddus laagrite kohta vi Ik 330

kaigus siselotku alumise rulli all, juhindudes
korvaltoodud tabelist. Tabelis antud siselbtku
minimaalsed vaartused kehtivad peamiselt
nende laagrite kohta, milles 16tku suurus on
alumise piiri lahedal. Nii leitakse minimaalne
lubatav I6tk.

Koonustapile monteeritavate laagrite puhul,
mille algsiseldtk on normaalsest suurem (naiteks
C3 voi C4), on soovitatav dige istu tagamiseks
vollil kasutada siselotku vahenemise piirvaar-
tuste vahemikust ainult Glemist poolt.

Radlaalsise- Minimaal iine | lubatav
|6tku vahe- il Koonilisus, ||| jaaklotk *! parast laagri
mine i I 130 | paigaldamist
alglotkuga

min miax inl i max | Nomaane C3 c4

mmi 1 mm
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g Pealepressimise 4
kaigus tuleb tihti kontrollida i it 10,0685
I6thu alumise rulli all, 1 0,075
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Radiaalsiseldtku viihenemine ja telgnihe
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Pingu suurus istus s6itub sellest, kui kaugele koonustapil msmmmam-m Vi juhul kul méétmiseks ' Kehtib ainult taisvalli puhul.
laager on pressitud, Pealepressimise kaigus algiGtk laagris pole riuimi, M siselothu véhenemise asemel 2 Jasklotku peab kontrollima juhul, kui radiaal on tol ivlja alumises podas i kui laagrivirude temperatuur

vaheneb pidevalt siseviru paisumise 16t g tapil — vt tabel jargmisel lehekiljel. todtamisel vaib olla vaga erinev. Ja&kIGtk eitohi olla vaﬂcsem flaltoodud miinimumyaartustest
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Kuumpaigaldus

Kui mingil pohjusel hiidropaisutusmeetodit ja
hiidromutrit kasutada ei saa, voib laagri paigal-
dada kuumalt. Ettekuumutuseks saab kasutada
SKF-i induktsioonkuumutit, kuumutuskappi voi
élivanni.

Enamik SKF-i kuumuteid on varustatud
reguleeritava termostaadiga, mis voimaldab
laagrit kuumutada tdpse temperatuurini. Laagri
temperatuuri moodetakse kontakttermomeetriga
vahetult enne paigaldamist. Termomeetrit kasu-
tatakse ka masina katsetamisel ja laagrite
seisundiseireks too ajal.

Paigaldamine 6lgmiku vastu

Kiilm laager IUkata vallile, nii et laagrivoru oleks
tihedalt tapil. MoGta vahekaugus sisevoru
otspinnast volli dlgmikuni. Pealepressimisel
peab see kaugus muutuma vaiksemaks
telgnihke vorra (vt Ik 149). Valmistada
vaherongas, mille laius vordub mooddetud
vahekauguse ja tabelist leitud telgnihke vahega.
Panna vaherongas kohale 6lgmiku vastu.

Mddta sisevoru otspinna ja Glgmiku vahekaugus ja lahutada
sellest pealepressimiseks vajalik telgnihe. Valmistada sellise
laiusega vaheréngas.

Kuumutada laagrit, Iikata see vaheronga
vastu ja hoida paigal, kuni see jaab vallile kinni.
Keerata Gmarmutter kinni ja parast laagri
taielikku jahtumist kontrollida radiaalset
jaaksiselotku.

Kuuma laagri hoidmiseks kasutada
kaitsekindaid voi puhtaid kaltse. Laa-
ger ldkata kohale ja hoida seal, kuni
see jadb vollile kinni. Temperatuuri
vahetult enne paigaldamist modta
kontakttermomeetriga.

Paigaldamine 6lgmikuta
vollile

See protseduur on sarnane
eeltoodule, kuid vahekaugust
moodetakse mitte Slgmikust, vaid
lahtetasandist. Saadud mootmele
telgnihke lisamisel voi sellest lahutamisel saame
.paigalduskauguse". Laagri koonustapile

Moddetakse mitte dlgmikust,
vaid lahtetasandist. MoGdet
suurendada voi vihendada
telgnihke vérra.

paigaldamisel tuleb vahekaugust mo6ta kuni
jbutakse paigalduskaugusele. Seejarel hoida
laagrit paigal, kuni see jaab kinni, panna tmar-
mutter kohale ja kontrollida siselotku parast
laagri taielikku jahtumist.

Laagri demontaazi lihtsuse huvides tehke vollile kanalid ja
sooned 6l sissepressimiseks. Vt mo6tmed Ik 96-97.

Koonusavaga laagri
paigaldamine vahepuksile

Paljudel juhtudel paigaldatakse iseseaduvad
kuullaagrid ja sfaérilised rull-aagrid vollile koo-
nilise kinnituspuksi voi mahatombepuksi abil.
Vahepuksi kasutamine lihtsustab laagri paigal-
damist ja mahavotmist, samas langeb &ra vaja-
dus toddelda tappi kérge tapsusega.

Laagri sisevoru paigaldatakse puksile alati
pingistuga. Pingu suurus oleneb sellest, kui kau-
gele koonuspuksil laager pressitakse.

Kooniline
kinnituspuks

Umarmutter Lukustus- Laager
‘ saib ‘

Koonilise kinnituspuksi kasutamisel pole volli kdrge tapsus
vajalik. Litsustub ka mortaaZ.

Laagri telgnihkumisel mo6da koonust paisub
sisevoru ja vheneb pidevalt radiaalsiselotk.
Seetottu on voimalik maarata pingu suurust
istupinnas siselétku vahenemise alusel.

Taiendavalt siseldtku vahenemise ja
telgnihke seose kohta vi Ik 149.
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Pingu suurus istus soltub faagri telgnihkest
pealepressimisal.

Demontaaziks
vajalik nihutus
Joonisel on naidatud \
vaherdngas volli Slgmiky WA
ja laagri vahel.
DemontaaZiks vajalik
kinnituspuksi nifutus on
suurem kui telgnihe
pealepressimisel

Kinnituspuks

Koonilise kinnituspuksiga laagri toetamiseks
6lgmiku vastu on vaja vaherongast. Selle kuju
peab olema niisugune, et kinnituspuksi ots ma-
huks liikumisvaruga vaherdnga siivendisse, kui
laager toetub vaheronga vastu.

Varbvéllil 6lgmikke pole, seeparast tuleb koo-
nilise kinnituspuksi asukoht vollil margistada ju-
ba enne mahavotmist voi moota asukoht valja
|&htudes laagri paigutusest keres. Ménel juhul

—
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Kinnituspuksi saab avada kruvikeerajaga.

voib vaja minna laagri proovipaigaldust puksi
asukoha tapsustamiseks.

Piki volli saab kinnituspuksi kergesti likata,
kui kruvikeeraja abil I6het veidi laiendada.




Iseseaduva kuullaagri paigaldamine
kinnituspuksile

Laagri pikaealisuse ja torketu t66 tagamiseks on
oige radiaallbtku saavutamine montaaZil eriti
tahtis. Seeparast tuleb kasutada (ihte kahest
allpool kirjeldatud paigaldusviisist — kas mee-
todit A SKF-i haakvotmega voi meetodit B SKF-i
umarmutrivotmega. V5ib valida tikskoik kumma
meetodi, kuid kui pidada kinni sellekohasest
montaaZitdode jarjekorrast, on mélemal juhul
laagri Gige paigaldus tagatud.

Igal juhul tuleb laager koonuspinnale peale
lukata, kuni laagriava on tihedalt vélli tapi voi
kinnituspuksiga kontaktis kogu perimeetril, ja
seejérel alustada Ioplikku pealepressimist.
Parast piisava pinguga istu saavutamist peab
jaaksiselotk vastama keskvaartustele, mis on
antud tabelis |k 156.

Enne paigaldamist
Puhastada laager ja kinnituspuksi ava. Véll ja
puksi valispind maarida vedela 6liga.
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Puiks ja laagriava pdhkida puhtaks
antikorrosioonmddrdest. Seejarel
madrida puksi vdlispind kergelt vedela
mineraaldliga.

Puks veidi avada ja likata
bigels kohale vollil.

Laagﬁ( panna puksile ja k sellele otsa i it

faasiga laagri poole. Mutrit pingutada parajasti niipalju, et
laager jadks puksile ja puks véllile kinni, kuid pressimata laagrit
médda koonust edas,

SKF

# Mutrit pingutatakse haghvitmega,
nagu naidatud joonisel.

Sobiva istu saamiseks tuleb
(imarmulrit paorata nurga evorra,
mille vadrius leitakse fabelist Ik 7156

Seejdrel haakida voti 180" all asuvasse vastassoonde ja
pingutada mutrit veel mone kraadi vorra, koputades vasaraga
votmele.

Normaalidtkuga iseseaduv kuullaager on Gigesti
pingutatud, kui vélisvéru poorieb kergelt, kuid
viltukallutamine on raskendatud.

aKF

Paigaldusmeetod A — haakvdtme abil

Selle meetodi kasutamisel léhtutakse pingu-
tusnurgast o voi telgnihkest s. Nende orientee-
rivad vaartused on antud tabelis |k 158.

Mutri pé6éramisel antud nurga o vorra pressi-
takse laagrit puksi koonuspinnal edasi. Kuivord
laagrile on omane teatav viltukaldumine puksi
pingutamisel, haagitakse voti mutri vastaskdljel
(180°all) paiknevasse soonde ja koputatakse va-
saraga votmele. Seepeale vétab laager puksil
bige asendi. Jargnevalt keeratakse mutter ma-
ha, pannakse vahele lukustusseib. Parast mutri
pealekeeramist ja pingutamist tuleb see lukus-
tada, painutades seibi the kdrva mutri soonde.
Lopuks kontrollitakse laagri jaéksiselotku.

Teine voimalus on modta pingutusnurga ase-
mel telgnihet s dlgmikule toetuvast vaherongast
laagri sisevoruni koonilisel istupinnal. Seejuures
tuleb juhinduda tabelandmetest Ik 156.
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Sfaarilise rull-laagri paigaldamine
kinnituspuksile

Valida kahest voimalikust sobivaim paigaldus-
viis, kas lahtudes telgnihke mobtmisest puksile
pealepressimisel voi siselotku vAhenemise
modtmisest Ik 148-149 kohaselt.

Keere ja mutri laagripoolne kiilg katta mollib-
deendisulffiidi pastaga voi muu samalaadse méarde-
ainega, volli ja puksi valispind madrida vedela dliga.

Kui ligipaas laagri otspinna ja vaherénga va-
helisele pilule on olemas, vdib montaazi lihtsus-
tamiseks sinna panna kaks vaheplekki. Selleks
vOib kasutada kaht kokkupandud lehtkaliibrit voi
kalibreeritud vaheplekke, mille paksus vordub
pealepressimiseks vajaliku telgninkega.

Kinnituspuksi ots Iikata vaheronga stven-
disse ja hoides vaheplekke vaheronga vastas
likata laager mddda puksi edasi vaheplekkideni.
Seejarel keerata Umarmutter kinni, kuid mitte nii
tugevasti, et vaheplekke
enam katte ei saa. Eemal-
dada vaheplekid ja pressi-
da laager vaherdonga vas
keerates mutrit |G0kvot

Viéikesed ja keskmised sfddniised rull-Haagrid pressitakse
koonuspuksile dmarmutri fa I66kvotme abil,

Kiilmpaigaldus vasara ja votmega

Keere ja mutri laagripoolne killg
katta moldbdeensulfiidi pastaga
v&i muu samalaadse
méaardeainega, volli ja puksi
valispind maarida vedela oliga.

telgnihkega.
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Kasutada vahemalt kahte
kalibreeritud vaheplekki,
mille kogupaksus vardub

Suuremaid laagreid ava
labimodduga 50 mm ja
enam saab liktsalt ja
kindlait paigaldada TrEREEs. |
hidromutr abil, olenemata
sellest, kas laager toetub Slgmiku
vasiu voi ef,

Seejarel keerata mutter maha, panna kohale
lukustusseib, pingutada mutter uuesti I06kvot-
mega kinni ja lukustada. Kontrollida radiaalset
jadksiselotku.

Juhul kui paigaldamise ajal peab
lukustusseib olema laagri ja mutri vahel, tuleb
keere ja mutri lukustusseibipoolne kiilg
eelnevalt katta molibdeendisulfiidiga voi muu
samalaadse maéardeainega.

Alates moddust 44 (siselabimodt 200
mm) on SKF standardi jérgi
toodetavalel kinnituspukside!
olikanalid ja -sooned.

Umarmutrit pingutada
: votmega, kuni laager
hakkab vaheplekke kinni
hoidma. Vaheplekid semaldada
ja pingutada mutrit ettenahtud telg-
nihke vorra. Kontrollida siseldtku.

akF

sfaarilise rull-laagri kuumpaigaldus
kinnituspuksile

Teine voimalus on paigaldada laager kuumalt.
Kuumutamiseks voib kasutada induktsioonkuu-
mutit, kuumutuskappi voi olivanni. Induktsioon-
kuumutust iseloomustab ohutus ja puhtus.
Puhas on ka kuumutuskapp, mille eeliseks on
veel véimalus hoida laagreid ettenahtud tempe-
ratuuril kuni paigaldamiseni.

Samaks otstarbeks voib kasutada ka
reguleeritava termostaadiga olivanni. Oli ei tohi
mingil jubul dle kuumutada, sest selle tagajarjel
voivad tekkida happed, mis kahjustavad laagrit.

Teine vaimalus laagr montaaziks
mutri ja hagkvitme abil on kuumpai-
galdus.

Alati tuleb kasutada puhast 6li, mille leekpunkt
on (le 250°C ja 6li kogus kiillaldane laagri taie-
likuks sukeldamiseks.

Kui neid ndudeid ei taideta, voib olivannis
kuumutamisega kaasneda tulecht ja laagri
saastumine. Nbuete taitmisel on see aga hea
meetod laagrite Ghtlaseks kuumutamiseks.
Olikelme kaitseb laagrit ka korrosiooni eest veel
monda aega pérast paigaldust.
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SKF toodab mitmesuguseid ohutuid ja
efektiivseid kuumutusseadiseid.

Telgnihke méotmine koonusele
pealepressimisel
Kuumpaigaldamisel tuleb telgnihet modta mutri
otsast. Laager liikata puksile, keerata mutter ko-
hale ja pingutada kinni niipalju, et laager, puks ja
voll oleks omavahel kontaktis. Modtes dle mutri
kauguse puksi vaiksemast otsast ja liites tulemu-
sele telgnihke vaartuse, saame “paigalduskau-
guse”.

Laager kuumutatakse ja paigaldatakse
puksile, mutter keeratakse kinni ja lukustatakse.
Péarast laagri jahtumist kontrollitakse siselotku.

Enamik SKF-i kuumutusseadiseid on
varustatud reguleeritava termostaadiga .
Kasulik abivahend on ka kontakttermo-
meeter, millega moddetakse laagri tem-

peratuuri vahetult enne paigaldamist,
katsetamise ja to ajal. /

Telgnihke mootmine kuumpaigaldamisel |
Pealepressimisaks vajaliky telgnihke ja radiaaliotku
vadriused on antld tabelis ik 148, Maﬁ}afeukaugm‘s
pm'tshﬁi Ksemast of mmn'm.-amuam
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